DE - Brand:

Special Steel WP7V

Compozitia chimica: C Cr Mo \%

0,50 | 7,80 1,50 1,50

Proprietatile otelului: Otel special, aliat cu Cr-Mo-V, calibilitate secundara, foarte mare
tenacitate, rezistentd mare la compresiune, rezistenta mare la uzura
chiar si la temperaturi inalte.

Aplicatii: Matrite nalt solicitate la uzura, ca stante plate, cutite de fasiere la
cald si la rece, cutite pentru table peste 7 mm grosime, poansoane
cu sarcini ridicate, role de profilare.

Stare de livrare: Recopt la max. 250 HB

Proprietati fizice:

10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C  20-400°C
Coeficient de dilatare termica
m- K 10,5 10,7 11,3 11,6
W 20°C 350°C 700°C
Conductivitate termica
m- K 26,4 27,8 30,6
Tratament termic:
) Temperatura Racire Duritate
Recoacere de inmuiere
820 - 850°C cuptor max. 250 HB
Detensionare Temperatura Racire
600 - 650°C cuptor
Temperatura Racire Revenire
Durificare Ulei, gaz sub presiune (Nz), - <
1050 - 1090°C aer sau bai calde Vez! diagrama
500 - 550°C




Temperatura
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