Material No.: Code: DE - Brand:

1.2083 X40Cr14 HC50

Compozitia chimica: c Cr
(Analiza tipica in %)
0,40 [ 13,50
Proprietatile otelului: Otel de scule cu un continut mare de Crom dizolvat in matrice,

rezistent la coroziune in stare tratata, buna lustruire

Aplicatii: Matrite si scule de presare, scule si insertii la matritele pentru
polimeri si plastice corozive.

Stare de livrare: Recopt la max. 241 HB

Proprietati fizice:

10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Coeficient de dilatare termica
m- K 10,5 10,9 11,3 11,6
w 20°C 350°C 700°C
Conductivitate termica
m- K 24,6 253 26,2
Tratament termic:
Recoacere de inmuiere Temperatura Racire Duritate
760 - 800°C cuptor max. 241 HB
Detensionare Temperatura Racire
600 - 650°C cuptor
Durificare Temperatura Racire Revenire
Ulei, gaz sw presiune (Ny), -
1000 — 1050°C aer, ba cdde Vezr;?/':ﬁgma
500 - 550°C
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