Material No.: Code:

DE - Brand:

1.2363 X100CrMoV5 PSM

Compozitia chimica:

C Cr Mo \%

1,00 5,30 1,10 0,25

Proprietétile otelului:

Otel mediu aliat de scule la rece cu 1% Carbon, cu durificare inalta,
calibilitate adanca mare, buna stabilitate dimensionald, excelenta
rezistenta la compresiune, buna tenacitate, rezistenta la uzura
ridicata.

Aplicatii:

Cutite de fésiere, debitare, poansoane, stante, scule de indoire,
mandrine, matrite pentru mase plastice, matrite de stantare.

Stare de livrare:

Recopt la max. 241 HB

Proprietati fizice:

10%m 20-100°C 20-200°C 20-300°C 20-400°C
Coeficient de dilatare termica
m- K 11,6 12,9 13,2 13,7
w 20°C 350°C 700°C
Conductivitate termica
m- K 15,8 26,7 28,9
Tratament termic:
Temperatura Racire Duritate
Recoacere de inmuiere
800 - 840°C cuptor max. 241 HB
Detensionare Temperatura Racire
600 - 650°C cuptor
Temperatura Racire Revenire
Durificare Ulei, gaz sub presiune (Ny), - <
950 - 980°C aer sau bai calde Vea! diagrama
500 - 550°C
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